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RIFIUTO DA TRATTARE TANTO
IMPORTANTE QUANTO PERICOLOSO

SI ANALIZZA COME DEVONO ESSERE TRATTATE LE POLVERI DI ALLUMINIO PROVENIENT! DALLE
LAVORAZIONI INDUSTRIALI — PER ESEMPIO DALLE FONDERIE, TAGLIO UTENSILI O FILTRI — PER POTERLE

GESTIRE E RICICLARE

International Aluminium Institute sti-
ma una produzione globale di allumi-
nio primario (lingotti, profilati, ecc.)
ormai superiore ai 70 milioni di ton-
nellate annue, con la Cina quale principale
produttore, seguita da India e Russia. A so-
stenere tale crescita contribuisce anche la
quota di materiale che, anziché essere re-
cuperata, viene dispersa lungo le diverse fa-
si dei processi produttivi e di trasformazio-
ne (Figura 1).
Nonostante l'alluminio sia teoricamente rici-
clabile all'infinito senza perdita delle proprie
proprieta chimico-fisiche e con risparmi ele-
vati, si stima infatti che a livello mondiale va-
dano persi circa 7 milioni di tonnellate ogni
anno, con valori potenzialmente destinati ad
aumentare fino a raggiungere i 17 milioni en-
tro dieci anni.
In questo contesto, una frazione non trascu-
rabile delle perdite, stimabile nell’ordine di 1
milione di tonnellate annue, & rappresentata
dall’alluminio finemente disperso, tra cui la
cosiddetta polvere di alluminio da scarto, la
cui gestione risulta particolarmente comples-
sa sia sotto il profilo tecnico che ambientale.
La polvere di alluminio & collegata a svariati
processi industriali, tra cui lavorazioni mec-
caniche (taglio, fresatura, levigatura), tratta-
menti superficiali e sistemi di abbattimento
dei fumi. In tali contesti, la formazione di ma-

teriale disperso rappresenta una frazione ine-
vitabile del processo produttivo (Figura 2). In
particolare, le lavorazioni meccaniche posso-
no generare scarti nell’'ordine dell'1-3% del
materiale lavorato, mentre i trattamenti su-
perficiali e i sistemi di filtrazione contribuisco-

no con ulteriori quote comprese tra lo 0.1%
e I'%. Una parte rilevante di questo mate-
riale & costituita da polveri fini, difficilmente
recuperabili per motivi tecnici ed economici,
e caratterizzate da elevata reattivita e critici-
ta nella gestione.

La polvere di alluminio da scarto € costituita
da particelle metalliche finemente suddivise,
una condizione che comporta un'elevata su-
perficie specifica, una bassa energia di inne-

Figura 1 Alcune forme con cui si presenta
I'alluminio: (a) materiale puro; (b) barre di
varie geometrie (cortesia WEERG S.r.l.)

sco e un’elevata reattivita in presenza di os-
sigeno e acqua. Tali caratteristiche rendono
il materiale altamente infiammabile, poten-
zialmente esplosivo in atmosfera e reattivo
nei confronti di acidi e basi forti.

Inoltre, trattandosi di un derivato di processo,
la polvere non & mai costituita da alluminio
puro, ma contiene una miscela di elementi
aggiuntivi che possono rendere pit comples-
so il trattamento e la gestione del rifiuto.
Analizzando le leghe pilt comuni emergono
infatti numerosi elementi di lega (Tabella 1),
quali Mg, Si, Zn, Cu, Mn e Cr, la cui presen-
za, anche in percentuali relativamente con-
tenute, influenza in modo significativo non
solo le proprieta meccaniche e la resisten-
za alla corrosione, ma anche la reattivita del
materiale in forma polverulenta. La compo-
sizione finale, tuttavia, € fortemente legata
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